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Nejmodernéjsi PVD, CVD a PACVD technologie

Zlepseni tribologickych vlastnosti a snizeni opotfebeni

Kvalita zajisténa

Povlakovaci centra skupiny lonbond jsou drziteli certifikatu
ISO 9001/9002, a fady dalSich oborovych certifikati a
dodavatelskych akreditaci od celosvétové pusobicich
spole¢nosti v _mnoha prdmyslovych oborech. lonbond
neustale pracuje na vylepsovani svého portfélia povlakli s
cilem zvysit vykonnost povlakovanych soucasti a snizit jejich
jednotkovou cenu.
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Smiseny

Elasto-hydrodynamicky
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- = = povlakovano DLC bez povlaku

Stribeckova zavislost pro povlakované a nepovlakované komponenty

Rada stroju &i strojnich souéasti profituje z
pouziti otéruvzdornych a kluznych povlak,
diky nimz se zvySuje jejich ucinnost a
prodluzuje jejich Zivotnost.

V  nékterych pfipadech jsou povlaky
dokonce nezbytnym konstrukénim prvkem
umoziujicim vys$Si mechanickd a tepelna
zatizeni a pouziti kombinace konkrétnich
materiald. lonbond poskytuje technicka
feSeni v mnoha primyslovych oborech jiz
vice nez 40 let a vybudoval si tak Siroké
know-how dovolujici najit nejlepsi moznost
pro konkrétni pozadavek.

Kompatibilni s mazivy a oleji

Povlaky Tribobond™ jsou velmi c&asto
pouzivany v podminkach s omezenou ¢i nu-
lovou pfitomnosti maziva. Nicméné tyto pov-
laky poskytuji pfinos i v aplikacich s dostat-
kem maziva . Diagram ukazuje v zavislosti na
urovni mazani pfinos povlakovanych kompo-
nent oproti komponentam nepovlakovanym.

® Tzv. "Hrani¢ni" a "Smiseny" madd: Povlaky
Tribobond™ nabizeji nizsi tfeni a chrani
pfed adhezivnim opotfebenim  tzv.
"svafenim za studena"

®» Elasto-hydrodynamicky mod: Povlaky
Tribobond™ zvySuji zatizitelnost kompo-
nent a pusobi jako aditivum

V mnoha aplikacich se povlaky Tribobond™
uplatni rovnéz jako nouzovy bezpecnostni
prvek pro pfipad Uniku maziva, nebot zabrani
vzniku Skod nez dojde k havarijnimu
odstaveni stroje.




Udavame smér v pramyslovém vyuziti povlakt pro Vas aspéch

Vyhody napfi¢ vSsemi primyslovymi obory

Nahrazeni tvrdochromu

Tvrdochrom je ¢im dal tim vice nahrazovan
PVD povlaky

» Setrné k zivotnimu prostiedi

®» Bez nutnosti naslednych operaci

» NiZsi soucinitel treni

®» ZvysSena tvrdost

Vyroba potravin a léku

Mnoho pfisad pouzivanych pfi vyrobé

potravin a léCiv je abrazivnich, maji

tendenci se nalepovat a nesmi pfijit do

kontaktu s mazivy.

» Biokompatibilita a zdravotni
nezavadnost

» Mechanicka soustroji bez maziv

Tézké stroje a dopravni prostredky

Stroje a zafizené pouzivané pfi zemnich
pracich, daini ¢i zemédélské ¢innosti nebo
vojenské dopravni prostifedky jsou vys-
taveny tém nejtvrdsim podminkdam z
pohledu znecisténi, prachu, vlhkosti a
teploty.

® Snizeni abrazivniho opotfebeni

®» Zvyseni spolehlivosti

Vyroba energie

Prodlouzeni intervall pravidelné udrzby,
zkraceni odstavek, ucinost vétrnych elek-
traren a turbin.

®» Ochrana pred korozi

® SniZeni ztrat trenim

Dopravni prostfedky

Pozadavky na zvyseni G¢innosti a snizeni

emisi vyzaduji zmensovani objemu a

zvy$ovani vykonové hustoty motoru.

®» Zvy$enad zatizitelnost klicovych
komponent

» \/y$Si vykonova hustota

Korozivni a erozivni prostredi

Komponenty vyrobené z nerezu a slitin niklu,
povlakované povlaky Tribobond™, jsou
idealni pro pouziti v korozivnim prostfedi.

» Nedochazi pak k adhezivnimu

Obecné strojirenstvi

V Cerpadlech, lozZiscich, pfevodovych

ustrojich nebo hydraulickych jednotkach a

i jinde povlaky Tribobond™ prodluzuji

zivotnost kluznych a valivych povrchu a
opotfebeni a frettingu pomahaji snizovat nutny pfikon pfi

® Jsou chranéné pred erozivnim soucasném zvysovani vykonu.
opotiebenim ® Snizovani pouziti maziv

®» Umoznéni pouziti novych
materialovych kombinaci
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Povrchové inzenyrstvi je vic nez jen povlakovani

Suché mazani Soud. tfeni
1.0

Rada aplikaci vyzaduje pfisnou kontrolu
pouziti maziv a nebo pfimo jejich pouZziti ne-
dovoluje. Pouziti oleji a maziv mlze byt
enormnim zpusobem snizeno ¢i zcena nahra-
zeno povlaky Tribobond™ . Souc¢asti mohou
byt pouzity bez maziv diky extrémné niz-
kému souciniteli tfeni f < 0.1 coz pouzité
komponenty chrani rovnéz pfed me-
chanickym opotfebenim. Pokud jsou povla-
kovany oba povrchy pfichazejici do kontaktu,
jsou ztraty tfenim a mira opotiebeni jesté
vice snizovany.

Ocel
Ocel
Ocel
Chrom
Ocel
Bronz
Ocel
DLC

®» Soucinitel tfeni < 0.1 Porovnani soué. tfeni
» Materialy schvalené pro vyuziti v Iékafstvi

a ve styku s potravinami
» Nedochazi ke vzniku skodlivych ¢astic

Upravy pred a po povlaku

Pro dosazeni optimalni funkénosti je
pouzivana fada metod Upravy povrchu pred i
po povlakovani, tak aby se jesté zlepsily
pfidané hodnoty poskytované PVD povlaky.

f
/

A 3 -
Povrch pied upravou Povrch po upravé

Duplexni povlaky

V situaci, kdy je potfeba zvysit korozni odol-
nost &i zvysit tvrdost zakladniho materialu
dochazi ¢asto k pouziti mezivrstvy galvanic-
kého niklu. Tato mezivrstva rovnéz umozni
zarovnani povrchovych nerovnosti zaklad-
niho materialu.

15um nikl, 1.5pm Tribobond™ 44




Vase myslenka, naSe realizace

Pfehled primyslové vyuzivanych povlaku

Technologie PVD povlaky na bazi

nitrid

PVD povlaky na bazi

PVD / PACVD povlaky

CVD povlaky

Povlaky Tribobond™
01TiN
15TiAICrN
20TiAIN
30 CrN

Typicka tloustka povlaku 2az10
[um]

Priény fez

Depozicni teplota T [°C] 150-450
Teplota pouziti T [°C] 400-900
Soug. tireni vs. ocel 0.4-0.8
Mikrotvrdost HV0.05 2000-3500

uhliku

Tribobond™ Tribobond™

40 Cr+a-C:H:W 41 Cr+a-C:H:W+a-C:H,

44 a—C:Cr 42 CrN+a-C:H,

45 Cr+a-C 43 (Cr+) a-C:H,

46 CrN+a-C:H:W 47 CrN+a-C:Cr+a-C:H
48 Cr+ta-C

2azb 2az5

120-200 120-200

250 250
0.1-0.3 <0.1
1200-5000 1200-2800

Bernex™
01TiN
08Ti(B,C,N)
10TiCN

29 AL0O,

66 Al

5 az 50

800-1000

400-1000

0.2-0.6

2000-4000

Unavové poskozeni (razové) v v v

Adhezivni opotiebeni Vv
(Zadreni/Odirani)

Abrazivni opotiebeni vvy
Vibraéni opotiebeni vv
Erosivni opotiebeni vvy
Oxidace v v
Vnitini praméry v v

vvy

vvyv vvvy
vvyv vvvy
vvyv vvvy
v v vvyv
v v

vv vv

Kompletni seznam povlakui najdete na www.ionbond.com

vvvy
v v

vvy
Vv
vvvy
vvyv
vvvvy



Schopnosti a inovace — celosvétové

lonbond jako predni poskytovatel sluzeb v oblasti technologii povrchovych Uprav nabizi své sluzby fadé vysoce narocnych
pramyslovych odvétvi, napfiklad nastrojafim, automobilovému ¢i leteckému primyslu, strojirenskym vyrobclim, motosportu,

lékarstvi a mnoha dalsim.

lonbond je diky svym 39 povlakovacim centriim umisténych ve strategickych lokacich schopen a pfipraven po celém svéteé
spolupracovat s vyrobci a jejich dodavateli a poskytnout cenoveé efektivni feSeni pro nejpalcivéjsi potfeby v daném oboru. 40
let pfitomnosti na trhu umoznuje dukladné porozumeét materialovym potiebam a budoucim trendim v pramysilu.

Diky systému kvality dle ISO 9001, oboroveé specifickym certifikacim a fadé dodavatelskych schvaleni je lonbond tim pravym
partnerem v oblasti sluzeb povlakovani.

Klicova evropska povlakovaci centra

lonbond Switzerland - Olten
Industriestrasse 211
CH-4600 Olten

Phone: +41 62 287 86 86
eMail: infoch@ionbond.com

lonbond France - Lyon

25, rue des Fréres-Lumiere
BP 143

FR-69680 Chassieu

Phone: +33 4 72 79 46 60
eMail: infofr@ionbond.com

lonbond Czechia — Ostrava
Dolni Becva 20

CZ-75655 Dolni Becva
Phone: +42 571 647 360
eMail: infocz@ionbond.com

lonbond Czechia - Humpolec
Central Trade Park D1 1574
CZ-39601 Humpolec

Phone: +420 565 381 439
eMail: infocz@ionbond.com

lonbond UK - Consett

Unit 36

Number One Industrial Estate
Medomsley Road

Consett, County Durham

GB DH8 6TS

Phone: +44 1207 500 823
eMail: infouk@ionbond.com

lonbond Netherlands —Venlo
van Heemskerckweg 30
NL-5928 LL Venlo

Phone: +31 77 465 65 65
eMail: infonl@ionbond.com

Kompletni seznam nasich povlakovacich center naleznete na www.ionbond.cz

THE SURFACE ENGINEERS™
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lonbond Turkey — Bursa
Minareli Cavus OSB Mah.
Nosab 120. Sok No:7
TR-16140 Niltfer Bursa
Phone: +90 224 411 1057
eMail: infotr@ionbond.com

lonbond Sweden - Linkdping
Vastra Svedengatan 2F
SE-58273 Linkdping

Phone: +46 13 25 33 03
eMail: infose @ionbond.com
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