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DLC povlaky pro obrabéni Al slitin a mékkych
materiala

lonbond™ 41 a lonbond™ 42 jsou tzv. DLC (Diamond Like Carbon - Diamantu
podobny uhlik) povlaky uréené pro obrabéni hlinikovych slitin a jinych na-
lepujicich se material(, napfiklad plastd, za predpokladu, Ze teploty na fezném
bfitu nepfesdhnou 350 °C.

Tyto tenké povlaky jsou navrzené tak, aby zachovaly maximalni ostrost bfitu
a jejich extrémné hladky povrch umoziuje idedlni odvod tfisek a tim i tepla z
fezného bfitu.

Efektivni obrabéni bez problému zplisobenych
vznikem naruastku

lonbond™ 41 a lonbond™ 42 vykazuji excelentni vysledky pfi vrtani a
vystruzovani hlinikovych slitin, napfiklad u slitin vyuzivanych v leteckém
pramyslu. Nizky soucinitel tfeni v kombinaci s ostrym bfitem eliminuje nale-
povani a vznik narastkl a tim umozruje Cisty a hladky povrch obrobku. Nizka
depozi¢ni teplota dovoluje povlakovat nejenom TK & HSS nastroje, ale i
nastroje pajené.
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Technicka data

Material a-C:H:W+a-C:H/Cr + CrN + a-C:H
Mikrotvrdost HV 0.05 2800
Soug. tfeni vs. ocel, za sucha <0.15
Max provozni teplota 300 °C
Tloustka povlaku 1.5-3 pm
Depozi¢ni metoda PVD naprasovani + PACVD
Depozicni teplota pod 300 °C
Barva tmaveé seda
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