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40 let zkusSenosti s povlakovanim nastroju pro tvareni a

lisovani pro Vas zisk.

Hardcut

Crosscut™

Maximizer

Viceucelové povlaky

Povlaky s pfidanou hodnotou

Nase povlaky pro nastroje z HSS a slinutych
karbidil jsou hnaci silou v obrabéni kovt.
Diky nim dosahnete vyssi produktivity,
prodlouzite Zivotnost svych nastroji a
snizite Vase naklady.

Maximizer

Maximizer pfedstavuje nejnovéjsi generaci
povlakli AITiN. Primérna velikost zrn a
urovefi pnuti ve vrstvé jsou diky
specifickym depozi¢nim podminkdm nas-
taveny tak, aby bylo dosazeno maximal-
niho vykonu pfi obrabéni.

Obtiznost obrabéni

» Stiedni rychlosti obrabéni

» Nejriznéjsi typy obrabénych materialt
» Stfedni intenzita mazani

» Nastroje z HSS a slinutych karbidd

Viceucelové povlaky
lonbond™

Klasické viceucelové povlaky jsou nejcastéji
pouzivané povlaky pro standardniobrabéni.

» lonbond™ 01TiN

» lonbond™ 10TiCN

» lonbond™ 14TiCrN

» lonbond™ 15TiAICrN

» lonbond™ 16 TiAIN

» lonbond™ 18TiAICN

» lonbond™ 30 CrN

» lonbond™ 41 a-C:H:W + a-C:H
» lonbond™ 60 ZrN




Nejmodernéjsi PVD, CVD a PACVD povlaky pro obrabéci nastroje

Obsahla paleta povlaku

lonbond Vam, diky svému Sirokému portfoliu PVD a CVD
povlaki pro obrabéci nastroje, nabizi feseni pro vSechny
druhy obrabéného materialu a pro vsechny zptsoby obrabéni
od nizkych po extrémné vysoké fezné rychlosti.

Rezna rychlost (m/min)

Vysoce vykonné povlaky

Vysoce vykonné povlaky jsou specialné
vyvinuté pro nastroje uzivané pro obrabéni
velmi odolnych a abrazivnich materialt pfi
vysokych feznych rychlostech, vysokych ry-
chlostech posuvu a pfi minimalni Grovni
mazani.

Hardcut

Hardcut je vicevrstevny povlak zaloZzeny na
TiSiN. Jeho vyjime¢na vykonost je dana
patentovanym depozi¢nim procesem, pfi
kterém vznikd skute¢ny nanokompozitni
material tvofeny mék¢i matrici TiN, ve které
precipituji tvrdé nanokrystaly SizN,.

» Nejvyssi fezné rychlosti

» Nizka droven mazani

» Abrazivni a odolné materialy
» Exotické slitiny

Crosscut™

Crosscut™ je nejnovéjSim pfispévkem v
dlouhé fadé naSich povlakll pro obrabéci
néastroje. Diky své struktufe vykazuje tento
AICrN povlak ve velmi Sirokém rozsahu
obrabécich  parametrl  vyrazné nizsi
opotiebeni, a to jak na hrbetu, tak i na
fezném bfitu nastroje. Jako nejuniverzalnéjsi
vysoce vykonny povlak vypliuje mezeru
mezi povliaky Maximizer a Hardcut.

» Stfedni a vysoké fezné rychlosti
» Nizka az stfedni aroveri mazani
» NejrGznéjsi obrabéné materialy
» Specialni pfed a po Upravy

» Rovhomérné opotiebeni




Povlaky a zakazkové povlakovani CVD

CVD povlaky Bernex™

lonbond ma velmi dlouhou tradici v posky-
tovani CVD povlakl Bernex™ a zafizeni pro
jejich depozici. Vice nez 60% vSech
celosvétové pouzivanych CVD zafizeni na
trhu obrabécich nastroji jsou CVD zafizeni
Bernex™.

Silné CVD povlaky Bernex™ s nizkym
vnitfnim pnutim jsou pouzivany hlavné na
fezné desticky uréené pro extrémné narocné
obrabéni. Toto zakazkové povlakovani je
dostupné v fadé nasich povlakovacich cen-
ter v Evropé, Asii a Severni Americe.

» TiN, TiCN, Al,0,

» Naro¢né hrubovani
» Jednolitost

» Vysoka tloustka

» Nizké vnitini pnuti

Pred a po upravy

Plné  vyuziti pfinosu povlaku pFi
nejnaro¢néjsich aplikacich vyzaduje
peélivou pfipravu povrchu nastroje. Nizké
drsnosti povrchu néastroje a vhodného
poloméru fezného bfitu je mozno dosdhnout
vhodné zvolenymi postupy Upravy pfed a

po procesu.

» Mikropiskovani
» KartaCovani

» Omilani

» Lesténi

» Zlepseni nabéhu
» Odpovlakovani

THE SURFACE ENGINEERS™

Zaruka kvality

Nase povlakovaci centra
jsou drziteli nejriznéjsich
mezinarodnich certifikatl
kvality, jako jsou ISO 9001,
1ISO 9002, AS 9100 ¢&i TS
16949 a jsou schvalenymi
dodavateli mnoha
nejvyznamnéjsich
spolecnosti zabyvajicich se
obrabénim. Nad ramec
systému kvality se
zaméfujeme na potfeby
nasich zakaznikd a neustale
pracujeme na zlepSeni
nasich sluzeb a produktu.

Spolehlivost a
dodaci sluzby

» Kratké terminy dodani
» Svozova sluzba

ionbond



Vase myslenka, naSe realizace

lonbond povlaky pro obrabéci nastroje

TeChnOIogie

Povlak Hardcut Crosscut™ Maximizer Bernex™ 29
TiSiN AICrN AITiN Al,0;

Teplota pouziti

Teplota pouziti 1100°C 1050°C 850°C 1000°C

Depozic¢ni teplota 450-550°C 450-550°C 450-550°C 1000°C

Pouziti ®» Narocné obrabéni pri ®» Narocné obrabéni pfi ®» Obrabéni pfi stfednich ®» Hrubovani litiny a oceli
vysokych feznych vysokych feznych feznych rychlostech » Vysokorychlostni
rychlostech rychlostech ®» Stfedni Grover mazani obrabéni bez maziva

®» Obrabéni bez nebo jen s | ®» Stfedné az velmi tvrdeé

minimem mazani materialy
» Exotickeé slitiny ®» Obrabéni komplexnich
tvart

Oceli az do 700 N/mm?

1 I
Oceli >1400 N/mm? -

Nastrojové oceli >45-55 Hrc
Nastrojové oceli >565-60 Hrc
Litina

Nerezové martenzitické oceli
Nerezové austenitické oceli
Titan az do 900 N/mm?
Slitiny titanu >900 N/mm?
Slitiny niklu az do 900 N/mm?2

Slitiny niklu >1,200 N/mm?

Klasické TiN, TiCN, TIAIN Emmms Maximizer NN Crosscut™ N Hardcut IS

A A A A

Kompletni seznam nabizenych povlakl najdete na www.ionbond.cz




Schopnosti a inovace — celosvétové

lonbond, jako predni dodavatel plazmovych technologii pro povrchové Upravy, poskytuje své sluzby strojirenskému primyslu
jiz vice nez 40 let. To nam umoziiuje porozumét do hloubky nejen sou¢asnym pozadavkium, ale i trendim budouciho vyvoje.

Nabizime nejmodernéjsi PVD a CVD povlaky pro stopkové nastroje vyrobené z rychlofezné ocele ¢i slinutych karbid(l, odvalo-
vaci frézy ¢i fezné desticky. Ve vSech nasich povlakovacich centrech zamérenych na obrabéci nastroje umisténych na strategick-
ych mistech v Evropé, Asii a Severni Americe jsme pfipraveni spolupracovat s nasimi zakazniky na nakladové optimalizovanych

fesenich pro Siroké spektrum aplikaci.

Nejdulezitéjsi evropska povlakovaci centra

lonbond Switzerland - Olten
Coatings and Equipment
Headquarters
Industriestrasse 211
CH-4600 Olten

Phone: +41 62 287 86 86
eMail: infoch@ionbond.com

lonbond France - Lyon

25, rue des Fréres-Lumiere
BP 143

FR-69680 Chassieu

Phone: +33 4 72 79 46 60
eMail: infofr@ionbond.com

lonbond France — Beauvais
272, route de Beauvais
FR-60370 Berthecourt
Phone: +33 3 44 22 55 90
eMail: infofr@ionbond.com

lonbond Czechia — Ostrava
Dolni Becva 20

CZ-75655 Dolni Becva
Phone: +42 571 647 360
eMail: infocz@ionbond.com

lonbond UK - Mansfield
Unit 4, Windsor Court
Fletchers Way

Crown Farm Industrial Park
GB-Mansfield
Nottinghamshire NG19 OFN
Phone: +44 1623 683 210
eMail: infouk@ionbond.com

lonbond Germany - Sachsen
Gewerbering 10

DE-09337 Hohenstein-
Ernstthal

Phone: +49 372 349 88 88
eMail: infode@ionbond.com

Kompletni seznam nasich povlakovacich center naleznete na

lonbond Italia - Milano

Via del lavoro 74

IT-20040 Busnago (Milano)
Phone: +39 039 608 20 93
eMail: infoit@ionbond.com

lonbond Netherlands - Venlo
van Heemskerckweg 30
NL-5928 LL Venlo

Phone: +31 77 465 65 65
eMail: infonl@ionbond.com

lonbond Sweden - Linképing
Vastra Svedengatan 2F
SE-58273 Linkdping

Phone: +46 13 25 33 03
eMail: infose@ionbond.com
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lonbond Turkey — Bursa
Minareli Cavus OSB Mah.
Nosab 120. Sok No:7
TR-16140 Nilifer Bursa
Phone: +90 224 411 1057
eMail: infotr@ionbond.com

www.ionbond.cz
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